AOTAI

ATIG315PAC

Itens de fabrica

Porta eletrodo (3m) :
Tocha TIG (6m) ;

Cabo Terra (3m) \

Ficha Técnica ATIG315PAC

Eletrodo revestido (SMAW)
AC/DCTIG

Alta frequéncia (HF)

TIG Pulsado (GTAW-P)
Pulsado e interpulsado
Tensao

Frequéncia

Corrente

Ciclo de Trabalho
Consumo (KVA)
Protegao

Peso (kg)

Dimensoes (cm)(CxLxA)*

*CxLxA - Comprimento x Largura x Altura.

**Altura com suporte.
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SIM
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AOTAI

Aplicagoes
y Processosde soldagem:
- Eletrodo revestido - MMA (SMAW)
-AC/DCTIG;
-Altafrequéncia (HF);
-TIG Pulsado (GTAW-P)
- Pulsado e interpulsado

Recomendado para: instalagdo de energia nuclear,
tubula(;ao estaleiros, containers de alta pressao.

ATIGI15PAC

Equipamentos Padrao

1fonte inversora;

1 cabo primario conectado (3m);

1 cabo de solda (3m);

1 caboterra (3m);

1tochaTIG (6m);

1 carro de transporte;

1 sistema de refrigeracao integrado.
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Caracteristicas e beneficios
y Painelfrontal com ajuste de parametros digitais;

y Rampas de subida e descida ajustaveis para
eliminagéo de crateras e deficiéncia no inicio e final da
solda;

y Fonte ATIG315PAC com sistema de refrigeragédo a
agua e tecnologia IGBT;

y Préepdsvazaode gascom ajuste de tempo;
y Processode soldagem pulsado e interpulsado;

y Adequado para soldagem de ago inox, ago carbono,
cobre, titanio e aluminio.
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