Tocha (3m)

Cabo Terra (3m)

Ficha Técnica MIG350MC

Eletrodo revestido (SMAW)
TIG (GTAW)
MIG/MAG (GMAW)

Soldagem por arame tubular (FCAW)

Tensdo

Frequéncia

Corrente

Ciclo de Trabalho
Eletrodos (mm)
Consumo (KVA)
Protecao

Classe de isolacao

Peso (kg)

Dimensdes (cm)(CxLxA)*

*CXLXA - Comprimento x Largura x Altura.
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AOTAI

Aplicacbes
y Série MIG-M: tecnologia MIG analoégico
especialmente projetada para soldagem de aco;
y Processosde soldagem:
- Eletrodo revestido - MMA (SMAW)
-TIG (GTAW)
- MIG/MAG (GMAW)
- Com arame tubular (FCAW)

y Recomendado para: fabricacdo de vasos de
pressao, industria quimica, geracdo e processamento
de energia, construcdo naval, fabricacdo automotiva,
fabricacdo de maquinas.

Equipamentos Padréao

1 fonte de energia MIG/MAG,;

1 cabo primério conectado (3m);
1 caboterra (3m);

1tocha (3m);

1tocha com conexao euro.
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Caracteristicas e beneficios

y Assisténcia Técnica Local;

y Multiprocesso para varias aplicacoes;

y Tecnologia Unica de controle de onda garante
menos respingos e corrente estavel;

y Inicio e término de deslizamento avancados, facil de
arcodeinicioearco de fim;

y Alimentador de arame interno com 4 roldanas de
tracao;

y Ajuste continuo de corrente e tensdo com ampla
gama;

y Chave para soldagem manual/automatica, funcéo 2
toques /4 toques.
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